FAYBIRGLAS
TAMIRI
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Tamire Hazirhik

Hasarli bélgenin etrafindaki kir, boya ve astan ka
ziyiniz, Bunu yapmakia, yeni maddenin kenarlara iyice
yapismasint temin etmis olursunuz,

Hasarli bélgenin hudutlarini, mimkiinse arkadan stk
tutarak tayin ediniz,

Testere ile arizali kisimiar kesiniz. Ege ile kenarlan
ige konik clacak vaziyette egeleyiniz. Hasar géren bbl
geye uyacak sekilde muvakkat bir kalip hazirlayiniz.
Bu kalip, elinizdeki imkénlara gore tahtadan, sag lev
hadan, teneke levhadan, aliminyum levhadan, karton-
dan ve hatta seloteypden yap:labilir,

Tamirata Girig

Hazirladi§iniz kalibs digtan arizali bolgeye yerlestirin
ve selo teyplerle kenarlarini raptedin. Kaliplar tahta-
dan ise, ig kismindan kalibin Gzerine bol miktarda (A)
cild sbrlinliz, Eger hazirlanan kalip sag¢, aliminyum ve-
ya teneke levhadan yapiimis ise o takdirde (A} cila
yerine (B) kalip ayiriciyr kahbin i¢ yizeyine bir firga
veya bir bezpargas: ile siriniz.

(E) Celkot

Hasarii bodlgenin cesametine gdre (E) kutusundan
asafidaki miktarlarda CELKOT'U piastik bardaga ak-
tarin,

1/4 bir geyrek 25gm.
1/2 yarim 50 gm.
3/4 Gg ceyrek 75gm.

Tamami 100 gm.

Yukardaki miktarlara gére :

1/4 bir geyrek Celkota CEYREK kahve kagigi
1/2 yanm Celkota YARIM kahve kagiGi

3/4 iic ceyrek Ceitoka UC CEYREK kahve kasigl
Tamami Celkota BiR kahve kagigi

(C) kutusundan HIZLANDIRIC! katarak iyice karig-
urnmiz. Uzerine asagidaki miktar Cekolta gore:

1/4 geyrek Celkota GEYREK kahve kasidi
1/2 yanim Celkota YARIM kahve kas:§i
3/4 ig geyrek Celkota UG CEYREK kahve kagit

Tamam: Celkota BIR kahve kagid:

(D) kutusundan SERTLESTIRIC] katarak iyice ka-
rstinniz,

DIKKAT: KATIYEN (C) HIZLANDIRICI ILE (DY
SERTLESTIRICIYI DOGRUDAN DOGRUYA BIR BIiRINE
KARISTIRMAYINIZ,

Hazirhigt tamamianan CELKOTu igerden firgca ile yii-
zeye slrlinlz ve ig biter bitmez firgamizy (K) ASETON
ile temizieyiniz,

Aksi takdirde CELKOT firganin {izerinde sertlegir ve
firgayt atmak mecburiyetinde kalirsiniz.

CELKOT un kurumasi igin 20 dakika bekleyiniz.

(F) Resin

lki kat (G) FAYBIRGLAS yayg: sermek icab ederse
buna karsilik (F) RESIN miktarlar goyledir:

25 santim kare Faybirglas 250 gr.
50 asntim kare Faybirglas 500 gr.

(F) RESIN kulfanilir,
(F} Kutusunun tamam: 500 gramdir.

Yaranin buyiikligiine goére (F) Kutusundan RESIN'
ikinci plastik bardaga aktarin

Yarim kutu — 250 gram RESINE YARIM kahve ka-
ltell

Bir kutu — 500 gram RESINE BIR kahve kasifn

(C) HIZLANDIRICI katarak iyice kangtirmiz,

Yarim kutu — 250 gram RESINE YARIM kahve ka-
s1g1

Bir kutu — 500 gram RESINE 1 kahve kasidt
(D) SERTLESTIRICI katarak iyice kangtiriniz.

Yaranin gekline uyacak bigimde iki kat (G) FAY-
BIRGLAS YAYGI kesiniz. [kinci yayginin birincisine na-
zaran biraz daha genis olmasini temin ediniz.

Kurumus olan CELKOT un iizerine firca ile hazirladi-
giniz RESIN'i siiriiniiz ve lzerine FAYBIRGLAS YAY-
GIYI seriniz.
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Birinci yaygiya firga ile RESIN yediriniz ve {zerinde-

makara gezdirerek igerde hapsolan hava kabarciklarim
gideriniz.

ikinei yaygiya da birincinin Gzerine sererek firga ile
RESIN yediriniz ve makara ile hava kabarciklarin; defe-
diniz.

Firga ve makarayr ASETON ile yikayip kurulayiniz,

Bu sekilde tamiratimizin birinei kismini bitirmis olu-
yorsunuz, .

Tamirli bdlgenin kuruyup sertlesmesi i¢in 1 saat bek-
leyiniz.

Tamirat Tesfiyesi
1 saat sonra tamir edilen bolgeden kahbi sokiintiz.

Meydana ¢ikan dis ylzeyde ve ek yerlerinde ¢izgi
halinde hafif bir kanal géreceksiniz.

Bu kanala macun doldurmaniz gerekiyor.

Bu iglem isin (i) kutusundan bir miktaf MACUN ala-
rak lizerine 3 milimetre kadar {j) KURUTUCU sikiniz
ve kanstirdiktan sonra Spatula ife kanali doldurun.

Macun sertlesince su zimparas: ile yizeyleri diizeltin.

Bdylece tamiratin ikinci kismini da bitirmis olursu-
nuz.,

Derin Cukur Ve Catlak Tamiri

Baz hallerde arizalar derin bir gukurluk veya derin bir
gatlak seklinde kendini gosterir.

Ariza gukurluk seklinde ise:
Bu gukuru etrafa dogru biraz ede ife genisleterek igi-

ne FAYBIRGLAS kinntilart ile hazirlanmis RESIN del-

durunuz.

Dolgu sertlestikten sonra zimpara ile lzerini tesfiye
ediniz.

Anza catlak seklinde ise, bu gatiadr ucu keskin bir
eye veya bigak ile derinlemesine genisletin, arasina (H)
INCE YAYGI ile hazirlanmms (E) RESIN doldurunuz.

Doigu sertlestikten sonra zimpara ile ylzeyi tesfiye
ediniz.
Yapismamis Levha Tamiri

iki Faybirglas levhanin birbirine yapigik ylzeylerinden
ayrilma hallerinde :

Ayrilan kisimlardaki puriizieri duruma goére testere
adzi ile temizleyiniz.

Ayrian kisma tahtadan kamalar yerlegtirin. Evvelce
hazirlanmig (F) RESIN‘i bol miktarda arahga dolduru-
nuz, Tahta kamalan gikanimiz ve iki levhayi iskence-
lerle birbirine yapistiriniz,

1 ssat sonra igkenceleri sokin ve tesfiye igini ta-
mamlayimz,

Son iglem

Dlzeltiimis ve temizienmis olan tamirli yiizeye SE-
LULOZIK ASTAR ve SELULOZIK BOYA vurarak FAY-
BIRGLAS TAMIR! ISINt IKMAL EDINIZ.



HASARLI BIR CAMURLUK

Hasarli bolgeyi iyiee tetkik ederek zararin hudutla-
nni tayin ediniz. Mimkiin ise kuvvetli bir 15181 ic ta-
raftan tutmakla gatlaklarin uzandigi yerleri tesbit
ediniz. Yeni maizemeyi tatbik ederken yiizeye iyice
yapigmasim temin etmek igin hasarli bolgenin ci-
varim iyice temizleyip boya ve astarlan kaziyiniz.
Yizey dizguniixgu ve galisma imkanlarini géz 6niin:
de bulundurarak en miessir tamir sekiine karar ve-
riniz.

Hasarh bolgeyi kesip gikararak kenarlarinda saglam
kisimlarin meydana ¢ikmasint saglayiniz.

Tamir edilecek bbdlgenin kenarlarini eye veya firfir
ile konik olarak (ige dogru) tesfiye ediniz.

Ekseriya madeni levhatarla muvakkat kahplar hazir-
ladiktan sonra lizerine selefon kaplayin. Cild veya
polivinil alkol ile de kaplanabilen kahplar islem ta-
mamlandiktan sonra yiizeyden kolayca ayrilabilir.

Muvakkat kaliplar; tamir boigesine teyplerle tesbit
edifir.

Resini hazirladiktan sonra ig taraftan Gel tatbik ede-
rek kurumasi igin bir middet bekleyiniz.

Tamir edilecek boélgeye uyacak sekilde cam elyafi
levhalart (mar) kesiniz. Tamir igin bir kag kat ha-
ziriamak gerekecektir ve kat adedi gogaldik¢a kat-
larin abedlarim: bir evvelkine nazaran daha biiyik
tutunuz.
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Hatirlanmast Gereken Hususlar

F. R. P. gbvde tamirati yapilacagt zaman muayyen
hususlar hatirlamak gerekir :

1. Tamirath bir yiizeyin mukavemetinin ve iyi bir yt-
zeyin temini, hasarli bdlgenin ¢ok iyi hazirlanmasi-
na tabidir. '

2. Hasarh bolge veya kullanilan ham maddeler kirli ise

bu durumun tamirat mukavemetine ve 8mriine tesir
edecedi asikardir,

3. Bir gok tamirli bdlgenin muvaffakiyetsizligi, resinin
iyice kurumasini beklemeden zimparalama, parlat-
ma islemine vakitsiz baglamaktan meydana gelmek-
tedir. Bithassa havalar soguk oldugu zaman tamirat
goren bélgenin bir gece veya daha uzun miiddet
bekletilmesi veya sicak hava ile kurutulmas: lazim-
dir.

4. Cam elyafi ylizeyin mukavemetini temin ettidine g&-
re, tamirat gdren kisma ya cam elyafi tabakas:

{(mat) veya cam elyafi kumasgs kullanmak 1&dzimdsr.
Resin ile yogurulmus sadece elyaf maksada katiyen
hizmet etmez.

Tamiratta muvaffakiyetin bityik bir kismi resin kari-
stminin dogru hazirlanmasina baghdir. Evvelce hazirlan-
mig tamir takims mevcut ise o takdirde temin edilen
malzeme imaldtgisinin talimatin; dikkatle takip etmek
gerekir. Eger Poliester resin bir imalatgidan temin edil-
mi sise, resinin katalist ve akselerattr oranlarini oniar-
dan 6drenmek gerekir.

Tamirat icin lizumiu resin miktarin tdyin etmek igin
itk olarak pargalarn tartisin tesbit edin. Cikan degeri
¢ (3) ile carparak kullanitaca kresin agirhigini elde
edin. Tamir bblgesi genig ise her defasinda yanm lib-
re, yani 225 gramdan fazla miktarda karigim hazirla-
mayiniz.

Dogru resin karigtimi, muhtelitf unsurlara bagh oidu-
guna nazaran Katiyetle imaldtginin tavsiyelerine uymay:
aklinizdan hig ¢ikarmayiniz,
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10.

BUYUK FRP TAMIRINDE DIKKAT EDILECEK
HUSUSLAR

Darbe géren yer, arka kismindan, darbeden mey-
dana gelen beyazlik bitene kadar muntazam ofa-
rak kesilir.

Kullammas: icabeden FRP yedek parcas: dikkatle
tayin edilip ANA BAYl'den ISTENILIR.

FRP yedek pargasi tamir edilecek arabadaki kis-
ma adiz agiza getecek sekilde aligtinlir.

Bu ahgtirma esnasinda otomobilin Giglierine sadik
kalinmasina gok dikkat edilmelidir. Olgilere dik-
kat edilmedidi takdirde yedek parga lizerinde bu-
lunan muayyen kisimiaria hasar gormils otomobil
lizerinde olan kdge veya kavisler birbirlerini kar-
silamaz, icab ederse alistirma esnasinda gektirme
ve gergi usullerini kullanimiz. Ahgtirma iglemi bit-
tikten sonra arabada kesilmis olan yerin i¢ tarafi
yani boyalt olmiyan yizi 10 cm. eninde RESIN‘in
parfak(id: gidene kadar temizlenir. Bu islemin ay-
nist yedek parga tzerinde de tatbik edilir. (Te-
mizleme iglemi trpl, eye veya kalin zimpara ile
yapiir,

Tamir olacak otomobilin kdgelere yakin yerlerine,
takimlar b&limiinde bahsettigimiz Jamalann tek
deligi bagta kalacak sekilde ufak sag vidasiyla tut-
turulur, Parganin vaziyetine gére bu lamalann se-
killeri degisir. ‘

Haztrlanan FRP. yedek pargasini, lamalar baglan-
mis yere koymah. Oigii, kése ve kavislere yeniden
dikkat ederek tamalarin Ustiinde basta kalan de-
liklerden birer delik daha yedek parga Gzerine de-
linip ufak sag vidasi ile baglanir.

Bu vaziyette arabanin hasar goren kismina yeni
FRP yedek parcasi, [amalar vasitasiyle eklenmig
olur.

(Ek yerine koydugumuz lamalann 5'er santim ara
ile konmast uygundur.)

Biyuk duzliklere ek yaparken biyik lama kul-
laniimas! ehemmiyetle tavsiye edilir.

(Cunkii yapilan Faybirglas isciligi kururken bir
miktar gekme yapar.)

BiUyik 1amalar kullanmaktan maksat, gekmenin

karg: tarafina daha fazia bir mukavemet saglama-
sidir,

Ladmalarin altinda kalan ek yerlerini kapatacak se-
kilde kagrt band yapistirilir,

Otomobil ve yedek parganin ig¢ tarafindan temiz-
lenmig 10°ar cm. lik yerler 20 cm. olarak bir gem-
ber veya bir diiz ¢izgi meydana getirmistir. Eni
20 cm. yi gegmeyecek sekilde 3 kat FAYBIRGLAS

Bir plastik kabin igine bezle cild siirtliip (Bu cila
tabakasi kabin RESIN'den kolay temizlenmesini

12.

13.

4.

16.

17.

saglar) hazirtanmis olan Faybirglas'lan 1slatacak
kadar RESIN konur. Deneme sonunda fatbik etti-
gimiz orantar dahilinde BURET'de bulunan HiZ-
LANDIRICI'dan evveld RESIN'in igine koyup iyice
karistinmiz. Bu arada ¢aligma amnda lazim ola-
cak takim ve malzemelerinizin hazir olmastna dik-
kat ediniz. (Temiz firga, makas, parga faybirglas-
lar, bir kap iginde asiton, Rulo ve gene bir kap
icinde suyu gahgacak oldugnuz yere yakin olarak
hazirtayiniz.}

HIZLANDIRICI konmus olan RESIN'in igine gene
yiizde (%) nisbetlerine dikkat edip BURET'te bu-
lunan SERTLESTIRICId’'en koyarak iyice kangtiri-
niz,

Bu andan sonra vaktiniz g¢ok kiymetlidir. Bagka
highbir ise mesgul olmaksizin, hazirlamis oldudu-
nuz Faybirglaslara RESIN'i firga tamponu ile ts-
latarak yerine aligtirimiz. (Alistirma isi bittikten
sonra FIRCANIZ! ASETONLA YIKAYIP ASETON
ICINDE BIRAKINIZ).

Minasip bir tazyikle bastirarak FAYBIRGLAS lann
arasinda kalan hava kabarciklarini gikartmak gaye-
siyle RULO yapimz,

DIKKAT :

SAYET ARTMIS RESIN’INIZ VARSA ONU SU ILE
DOLU KABA BOSALTINIZ. SUYUN ICINE BO-
SALTMAYIP DA BASKA BiR YERE DOKER VEYA
KABIN ICINDE BIRAKIRSANIZ TEHLIKE YAPA-
CAGINI KATIYEN UNUTMAYINIZ,

FRP ISLEMi MUSTAKIL VE KAPALI BIR YERDE
YAPILMAL}; SICAKLIGIN 16 DERECEDEN ASAG!
OLMAMASINA DIKKAT EDILMELIDIR. AKSI TAK-
DIRDE iSINIZ KURUMAZ. iSCILIK VE MALZEME-
Niz BOYLECE ZIYAN GLUR,

Yapilan iglem muayyen bir zaman sonra kuruya-
caktir. Kuruduktan iki saat sonra isin istiinde bu-
funan kagit band ve lamalar sokilir. Ek yerinde
hasil olan gizginin tam Ustine bir cm. eninde boy-
dan boya (V) seklinde kaynak agzi agilir.

(Bu islem yapilirken tamir isinde kullandan ig
kat Faybirglas'in zedelenmeemsine dikkat edilir.)

Agilan kaynak agzina ROVING doldurulacagindan
gene 11-12 nci béliimierdeki gibi RESIN hazirlanir
ve kaynak agzina yerlestiriimis olan ROVING fir-
¢a tamponu ile RESIN'lenerek ve yiizeyden bir
miktar yuksek olarak ROVING doldurulup kuruma-
ya terk edilir,

is kuruduktan sonra tesviye ve boya isi kalmistir,
Tesviye isi eye, torpi ve kalin zimpara ile tamam-
lanarak araba boya iglemine hazirlanmig olur. Béy-
lelikle Faybirglas tamir isi neticelenmis olur.
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FAYBIRGLAS TAMIRi iCiN LUZUMLU MADDELER

A-Cila G -Faybirglas yayg
B -Kahp ayinct  H -Ince yayq

C -Huzlandinc | -Macun

D -Sertlestirici J - Kurutucu

E -Celkot K - Asefon

F -Resin L - Selofeyp

FAYBIRGLAS TAMIR SAHASININ HARARETI
16 DERECEDEN ASA&I OLMAMALIDIR

Faybirglas [FRP) karoseri tamiratinda kullanilacak aletler



