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Tamire Haz1rhk 

Hasarll bolgenin etrafondaki k ir, boya ve astan ka 
ZIYIOIZ, Bunu yapmakla, yeni maddenin kenarlara iyice 

yap1~masm 1 temin etmi~ olursunuz. 

Hasarh bolgenin hudutlann1, milmkOnse arkadan 1~1k 

tutarak tayin ediniz. 

Testere ile anzal1 k1s1mlan kesiniz. Ege ile kenarlan 
i'<e konik olacak vaziyette egeleyiniz. Hasar goren bol 
geye uyacak ~ekilde muvakkat bir kal1p haztrlayontz. 
Bu kaltp, elinizdeki imkanlara gore tahtadan, sag lev 
hadan, teneke levhadan, aiOminyum levhadan, karton­
dan ve hatta seloteypden yapllabilir. 

Tamirata Giri~ 

Haz1rlad•gm•z kal1b1 d•§tan anzah bolgeye yerle~tiri n 

ve selo teyplerle kenarlann1 raptedin. Kahplar tahta­
dan ise, icr ktsmmdan kahbm Ozerine bol miktarda (A) 
cilii sOrOnOz. Eger haz1rlanan kahp sag, alOminyum ve­
ya teneke levhadan yapl!m1~ ise o takdirde (A) cila 
yerine (B) kahp aymc•yt kal•b•n ig yuzeyine bir f1rga 
veya bir bezpargasl ile sOrOnOz. 

(E) Celkot 

Hasarh bolgenin cesametine gore (E) kutusundan 
a~ag1daki miktarlarda CELKOTU plastik bardaga ak­
tann. 

1 I 4 bir geyrek 
1/2 yanm 
3/4 Or; r;eyrek 

Tamam1 

Yukardaki miktarlara gore : 

25gm. 
50gm. 
75gm. 

100gm. 

1/ 4 bir r;eyrek Celkota <;EYREK kahve ka:;;1g1 
1/2 yanm Celkota YARIM kahve ka:;;1g1 

3 / 4 09 9eyrek Celtoka 0<; <;EYREK kahve ka~IQI 
Tamam1 Celkota BiR kahve ka!?•9• 

(C) kutusundan HIZLANDIRICI katarak iyice kan~­
tmnlz. Ozerine a§ag1daki miktar Cekolta gore: 

1/4 r;eyrek Celkota <;EYREK kahve ka~1g1 
1/ 2 yanm Celkota Y A RIM kahve ka§ IQI 
3 / 4 ug '<eyrek Celkota 0<; <;EYREK kahve ka~1g1 

Tamam1 Celkot a BiR kahve ka§•9 • 

{D) kutusundan SERTLE$TIRICi katarak iyice ka­
n~tlrlnlz. 

DiKKAT: KATiYEN (C) HIZLANDIRICI iLE (D): 
SERTLE§:TIRiCIYi DOGRUDAN DOGRUYA BiR BiRiNE 
KARI$TIRMAYIN IZ. 

Haz1rl1gl tamamlanan CELKOT'u ir;erden f1rr;a ile yO· 
zeye surOnuz ve i§ biter bitmez f1rgamz1 (K) ASETON 
ile temizleyin iz. 

Aksi takdirde CELKOT ftrr;anon Ozerinde sertle~ir ve 
f1rgay1 atmak mecburiyetinde kal1rstn1z. 

CELKOT'un kurumas1 ir;in 20 dakika bekleyiniz. 

{F) Resin 

lki kat (G) FAYBIRGLAS yayg1 sermek icab ederse 
buna kar:;;1ltk {F) RESiN miktarlan §oyledir: 

25 santim kare Fayb1rglas 250 gr. 
50 asntim kare Fayb1rglas 500 gr. 

(F) RESiN kullamhr. 

{F) Kutusunun tamam1 500 gramdtr. 

Yi!rantn buyuklOgOne gore {F) Kutusundan RESiN'i 
ikinci plastik bardaga aktann 

Yanm kuru - 250 gram RESiNE YARIM kahve ka-

§IQI 

Bir kutu - 500 gram RESINE BIR k~hve ka~1g1 
(C) HIZLANDIRICI katarak iyice kan§ttnmz . 

Yanm kutu - 250 gram RESINE YARIM kahve ka­

~IQI 

Bir kutu - 500 gral"(l RESINE 1 kahve ka§IQI 
(D) SERTLE~TIRICI katarak iyice kam;tmntz. 

Yarantn ~ekline uyacak bi9imde iki kat (G) FAY­
BlRGLAS YAYGI kesiniz. ikinci yaygmtn birincisine na­
zaran biraz daha geni§ olmasm1 temin ediniz. 

Kurumu~ alan CELKOT'un Ozerine f1r9a ile haz,rladt­
gtniZ RESiN'i sOrOnuz ve Ozerine FAYBIRGLAS YAY­

GIYI seriniz. 
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Birinci yaygtya ftrt<a ile RESiN yediriniz ve i.izerinde · 
makara gezdirerek ic;:erde hapsolan hava kabarctklanm 
gideriniz. 

ikinci yayg1ya da birincinin iJzerine sererek ftn;a ile 
RESIN yediriniz ve makara ile hava kabarctklann, defe­

diniz. 

Ftrt;:a ve makarayt ASETON ile ytkaytp kurulaym1z. 

Bu ;~ekilde tamirattnlztn birinci ktsmtnt bitirmi:;; olu­
yorsunuz. 

Tamirli bolgenin kuruyup sertle~mes i ic;:in 1 saat bek­
leyiniz. 

Tamirat Tesfiyesi 

1 saat sonra tarnir edilen bolgeden kaltbt soki.ini.iz. 

Meydana t;:tkan d1~ yi.izeyde ve ek yerlerinde c;:izgi 
halinde hafif bir kanal goreceksiniz. 

Bu kanala macun doldurmantz gerekiyor. 

Bu i:;;lem i~in (i) kutusundan bir miktar MACUN ala­
rak Gzerine 3 milimetre kadar (j) KURUTUCU sJktnJZ 
ve kan:;;ttrdtktan sonra Spatula ile kanalt doldurun. 

Macun sertle~ince su ztmparasl ile yuzeyleri dGzeltin. 

Boylece tamiratm ikinci k1smtn1 da bitirmi:;; olursu­
nuz. 

Derin c;ukur Ve c;atlak Tamiri 

Bazt hallerde anzalar derin bir c;:ukurluk veya derin bir 
c;:atlak ~eklinde kendini gosterir. 

Anza c;ukurluk §eklinde ise: 

Bu c;ukuru etrafa dogru biraz ege ile geni~leterek ic;i­

ne FAYBIRGLAS ktnntllart ile haztrlanmt§ RESIN dol­
durunuz. 

Dolgu sertle;;tikten sonra z1rnpara ile i.izerini tesfiye 
ediniz. 

Anza c;atlak ~eklinde ise, bu c;atlagt ucu keskin bir 
eye veya btt;:ak ile derinlemesine geni;,;letin, arasma (H) 
iNCE YAYGI ile haztrlanmt~ (E) RESIN doldurunuz. 

Dolgu sertle:;;tikten sonra ztmpara ile yozeyi tesfiye 
ediniz. 

Yapt~mamt:;; Levha Tamiri 

iki Fayb1rglas levhanm birbirine yap1;;>1k yi.izeyleririden 
aynlma hallerinde : 

Aynlan ktsJmlardaki puri.izleri duruma gore testere 
agz1 ile temizleyiniz. 

Aynlan ktsrna tahtadan kamalar yerle:;;tirin. Evvelce 
haztrlanrnt;,; (F) RESIN'i bot miktarda aral1ga dolduru­
nuz. Tahta kamalan t;:tkannJZ ve iki levhay1 i~kence­

lerle birbirine yapt:;;ttnntz .. 

1 saat sonra i:;;kenceleri sokun ve tesfiye i:;;ini ta­
mamlaymtz. 

Son l:;;lem 

Di.izeltilmi~ ve temizlenmi;; clan tamirli yGzeye SE. 
LOLOZiK ASTAR ve SELOLOZiK BOYA vurarak FAY­
BIRGLAS TAMIRI I~INI iKMAL EDINiZ. 



HASARLI BiR <:AMURLUK 

1. Hasarl1 bolgeyi iyice tetkik ederek zararm hudutla­

nnl tayin ediniz. MOmkiin ise kuvvetli bir 1~1g1 it; ta­
raftan tutmakla r;:atlaklann uzand1g1 yerleri tesbit 
ediniz. Yeni malzemeyi tatbik ederken yuzeye iyice 
yap1~masm' temin etmek igin hasarh bolgenin ci­
Vl)flnl iy ice temizleyip boya ve astarlan kaz1ym1z. 

2. Yuzey duzgunlugu ve gali§ma imkanlann1 goz onun" 
de bulundurarak en mOessir tamir ~ekline karar ve­
riniz. 

3. Hasarh bolgeyi kesip g1kararak kenarlannda saglam 
k1s1mlann meydana g1kmasm1 saglaym1z. 

4. Tam ir edilecek bolgenin kenarlanm eye veya f 1rf1r 
ile konik olarak ( ige dogru) testiye ediniz. 

5. Ekseriya madeni levhalarla muvakkat kahplar haz1r­

lad1ktan sonra iizerine selefon kaplaym. Gila veya 
polivinil alkol ile de kaplanabilen kal1plar i;:;lem ta­

mamlandlktan sonra yiizeyden kolayca aynlabilir. 

6. Muvakkat kal1plan tamir bolgesine teyplerle tesbit 
edilir. 

7. Resini haz1rlad1ktan sonra ig taraftan Gel tatbik ede­
rek kurumas1 igin bir mOddet bekleyiniz. 

8. Tamir edilecek bolgeye uyacak ~ekilde cam elyaf1 
levhalan (mat) kesiniz. Tamir igin b ir kag kat ha­
zHiamak gerekecektir ve kat adedi gogald1kga kat­
farm abedlann1 bir evvelkine nazaran daha buyQk 
t utunuz.· 
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9. Katlan resin ile 1slatt1ktan sonra Uzerinden maka­
ralar ge\(irerek hava kabarc1klarm1 gidermege ve 
tabakalan yapl§tlrmaga \(ail~mlz . 

10. Bir miiddet kurutarak kailb1 yerinde \(1kann1z. 

11 . Tamir edilen bolgeyi temizliyerek fazlal1klan gi­
derin ve puriizleri tesfiye ediniz. 

12. <;:ukurluk ve ek yerlerini poliester macunu ile dol­
durarak kurutun ve z1mparalaym. Bu i~ tamamlan­
dlktan sonra normal boya i;:;lem;ni tatbik ediniz. 



TAM(RATI ZOR HASARll BOLGE 

1. i~lem s1ras1 evvelki tarifin ayn1 olmakla beraber. 
hasarh bolgenin !?eklinin zor olmasmdan baz1 te­
ferruatm degi§:ikligi tamirat1 kofayla~tmr. 

2. Evvelki gibi hasarl1 beige kesilerek kenarlan tesfiye 
edilir. Gayri muntazam alan bolgeye f1rf1r tatbiki 
gOg olacagmdan bu k1s1mlara kesici tabanca kul­
lanmak yerinde bir hareket olur. lmkanlar musaade 

etmiyor ise eye de kullanarak bu i~i yapabilirsiniz. 
3. Bolgenin gift olmas1 kal1p haz1rlamay1 gOgle~tirmek­

tedir. Buna hal garesi olarak kahb1 haz1rlamak ic;:in 
§erit teypleri tamir edilecek bolgenin Ozerine sepet 
orgOsO ~eklinde geriniz. 

4. Tamir yerine igten resin surunuz. Kal1p vazifesini 
goren teypler esnek oldugundan mat't tezgahta 

resinliyerek tamir edilecek bolgeye ic;:ten yap1~tmn 
ve mOteakip katlan da ayn1 ~ekilde tatbik ediniz. 
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UFAK DEliKLI BIR HASAR 

1. Dq.;ardan hasar kuc;;uk gozukebilir, fakat -
2. lc;;erden bak1ldlg1 zaman hasann daha geni~ oldugu 

mu~ahade edilir. Bu bol9ede saglam kiSirnlara va­

nncaya kadar delik gen1~1etilir 

BiR GOVDE 'SIYRIGI 

1. Arac1n sat1hlannda tahribat derinliklere nufuz et­
mi~ oisun veya olmasm, yap1lmas1 gereken iki hu­
sus ~unlard1r: Zayi clan yuzey mukavemetini ye­
nilemek c;;okuntu ve s1ynklan giderip duz bir yuzey 

temin etmek. 

3. Muvakkat kallp teyplerle i!(erden tunurulur. 

4. Tamiratl d1~ yuzeyden yapm1z ve dOzgun bir yu­
zey temin etmek ir;in son kat Gzerine resin siirii­
niiz, Gzerine selofan yayarak OstOnu tamponlaym 1z. 

2. Genellikle hasar s1ynklann dolaylarma yayllarak el­
yaf tabakaslin1 zedelemi~ haldedir ki bu k1s1mlann 
<;:tkarttlmasl laztmdtr. 

3. Kenarlan tuylendirerek d1~a dogru · kon ikl ik temin 
ediniz, zira tamirat ig taraftan y~p1lacakt1r. 



,. _ 

4. Nisbeten duz yuzeylere tabaka yapl~tmlmak iste 
niyor ise. tabakadan biraz daha geni§ selofan l<agl­
dt yayarak iizerine resin surunuz. Tabakayt resin . 
iizerine yayarak tekrar iyice resinle tabakayt Jslatt­
ntz. 

5. Tezgahta yaytlt tabakadan makara ile hava kabar­
ctklann• giderin ve selofan ile birlikte tezgahtan 
kaldtnn. 

6. Teyp ile mi.imkiinse dt~ardan levha halinde yerle~-

tirilen kahbm Ozerine ir;erden P.V.A. sGrdukten son 
ra yine i9erden resin soron ve tezgahta haztrlanmt;> 
mat'J Ozerine serin. Tamirli bolge kuruyuncaya · ka­
dar selofanJ Ozerinden yekmeyiniz. 

7. Bolge kuruyunca selofan teypleri ve ka!JbJ ~ekip 

ytkanmz. 

8. Geriye kalan ufak tefek ~okOntiileri poliester macun 
ile doldurarak normal ZJmpara ve boya i~lemini tat­
bik ediniz. 
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Hat1rlanmas• Gereken Hususlar 

F. R. P. govde tamiratl yap1laca\;p zaman muayyen 
hususlan hatlrlamak gerekir: 

1 . Tamirath bir yuzeyin mukavemetinin ve iyi bir yi.i­
zeyin temini, hasarh bolgenin c;ok iyi haztrlanmast­
na tabidir. 

2. Hasarh bolge veya kullamlan ham maddeler kirli ise 

bu durumun tamirat mukavemetine ve omrune tesir 
edecegi a~ikardtr. 

3. Bir c;ok tamirli bolgenin muvaffakiyetsizligi, resinin 
iyice kurumastnt beklemeden ztmparalama, parlat­
ma i!idemine vakitsiz ba~lamaktan meydana gelmek­
tedir. Bilhassa havalar soguk oldugu zaman tamirat 
goren bolgenin bir gece veya daha uzun mi.iddet 
bekletilmesi veya steak hava ile kurutulmast laztm­
dtr. 

4. Cam elyaft yuzeyin mukavemetini temin ettigine go­
re, tam irat goren ktsma ya cam elyaft tabakast 

(mat) veya cam elyaft kuma§t kullanmak laztmd1r. 
Resin ile yogurulmu~ sadece elyaf maksada katiyen 
hizmet etmez. 

Tamirana muvaffakiye1in bi.iyuk bir ktsmt resin kan­
~tmtntn dogru haztrlanmasma baghdtr. Evvelce haztrlan­
mt§ tamir taktmt mevcut ise o takdirde temin edi len 
malzeme imalatc; tstntn talimattnl dikkatle takip etmek 
gerekir. Eger Poliester resin bir imalatc;tdan temin edil­
mi §ise, resinin katalist ve akselerator oranlannt onlar­
dan ogrenmek gerekir. 

Tamirat ic;in !Uzumlu resin miktann1 t aym etmek ic;in 
ilk olarak parc;alann tarttstn tesbit edin. <;tkan degeri 
uc; (3) ile c;arparak kullantlaca kresin agtrltgtnt elde 
edin . Tamir bolgesi geni§ ise her defasmda yanm iib­
re, yani 225 gramdan fazla miktarda kart§tm haztrla­
maymtz. 

Dogru resin kan~tmt, muhtelif unsurlara bagh oldu­
guna nazaran katiyetle imalatgmm tavsiyelerine uymayt 
akltntzdan hig lflkarmaymtz. 
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B0Y0K FRP TAMi,RiNDE DiKKAT EDiLECEK 
HUSUSLAR 

1. Darbe goren yer, arka k1sm1ndan, darbeden mey­
dana gelen beyazl1k bitene kadar muntazam ola­

rak kesilir. 

2. Kullanlimas1 icabeden FRP yedek parcas1 dikkatle 

tayin edilip ANA BAYi;den iSTENiLiR. 

3. FRP yedek par~;as1 tamir edilecek arabadaki kls­
ma ag1z ag1za gelecek ~ekilde alqit1nl1r. 
Bu al1~t1rma esnasmda otomobilin olgUierine sad1k 
kahnmasma ~;ok dikkat edilmelidir. Olgi.ilere dik­
kat edilmedigi takdirde yedek parc;;a i.izerinde bu­
lunan muayyen klslmlarla hasar gormi.i~ otomobil 
i.izerinde olan ko;;e veya kavisler birbirlerini kar­
~llamaz. !cab ederse all§tlrma esnasmda gektirme 
ve gergi usullerini kullanm1z. Al1~t1rma i§lemi bit­
tikten sonra arabada kesilmi§ olan yerin il( taraf1 
yani boyah olm1yan yiizu 10 em. eninde RESiN'in 
parlakl1g1 gidene kadar temizlenir. Bu i~lemin ay­
msl yedek par~;a uzerinde de tatbik edilir. (Te­
mizleme i~lemi torpu, eye veya kahn z1mpara ile 
yap1hr. 

5. Tamir olacak otomobilin ko~elere yaktn yerlerine, 
tak1mlar boli.imUnde bahsettigimiz lamalann tek 
deligi ba:?ta kalacak §ekilde ufak sac;; vidasiyla tut­
turulur. Par~;anm vaziyetine gore bu lamalann ~e­

killeri degi:?ir. 

6. Haz1rlanan FRP. yedek paryasm1, lamalar baglan­
ffil~ yere koymah. 01\(i.i, ko;;e ve kavis!ere yeniden 
dikkat ederek lamalann i.isti.inde ba;;ta kalan de­
liklerden birer delik daha yedek parc;a uzerine de­
linip ufak sag vidas1 ile baglan1r. 

7. Bu vaziyette arabanm hasar goren k1sm1na yeni 
FRP yedek parc;as1, lamalar vas1tasiyle eklenmi;; 
olur. 
(Ek yerine koydugumuz lamalann 5'er santim ara 
ile konmas1 uygundur.) 

8. Bi.iyuk di.izlliklere ek yaparken bUylik lama kul­
lanlimasl ehemmiyetle tavsiye edilir. 

(<;:unki.i yaplian Fayb1rglas i;;giligi kururken bir 
miktar 9ekme yapar.) 

Bi.iylik lamalar kullanmaktan maksat, <;ekmenin 
kar;;1 tarafma daha fazla bir mukavemet saglama­
Sidlr. 

9. Ulmalann altmda kalan ek yerlerini kapatacak ~e­
kilde kag1t band yap1;;tmhr. 

10. Otomobil ve yedek parganm ig tarafmdan temiz­
lenmi~ 10'ar em. lik yerler 20 em. olarak bir gem­
ber veya bir di.iz gizgi meydana getirmi§tir. Eni 
20 em. yi gegmeyeeek §ekilde 3 kat FAYBIRGLAS 

11. Bir plastik kabm igine bezle eila slirlili.ip ( Bu cila 
tabakas1 kabm RESIN'den kolay temizlenmesini 

saglar) haz1rlanm1§ olan Fayb1rglas'lan 1slatacak 
kadar RESiN konur. Deneme sonunda tatbik etti­
gimiz oranlar dahilinde BORET'de bulunan HIZ­
LANDIRICI'dan evvela RESiN'in igine koyup iyice 
kan~t1nn1z. Bu arada <(ah;;ma anmda lih1m ola­
cak tak1m ve malzemelerinizin haz1r olmasma dik­
kat ediniz. (Temiz f1rga, makas, par<(a fayblrglas­
lar, bir kap iginde asiton, Rulo ve gene bir kap 
iginde suyu ~;ah~acak oldugnuz yere yakm olarak 
haz1rlaym1z.) 

12. HIZLANDIRICI konmu;; alan RESiN'in igine gene 
ylizde (%) nisbetlerine dikkat edip BORET'te bu­
lunan SERTLE~TIRiCid'en koyarak iyice kan~tlrl­
nlz, 

Bu andan sonra vaktiniz c;;ok k1ymetlidir. Ba~ka 

higbir i~e me~gul olmaks1Zm, haz1rlam1§ oldugu­
nuz Fayb1rglaslara RESIN'i f1rc;a tamponu ile ls­
latarak yerine all~tlnnlz. (AI1~t1rma i§i bittikten 
sonra FIR!;ANIZI ASETONLA YIKAYIP ASETON 
I!;INDE BIRAKINIZ). 

Munasip bir tazyikle bast1rarak FAYBIRGLAS'Iann 
arasmda kalan hava kabarc1klann1 91kartmak gaye­
siyle RULO yap1mz. 

13. DIKKAT : 

$AYET ARTMI$ RESiN'INIZ VARSA ONU SU IL~ 
DOLU KABA BO$ALTINIZ. SUYUN I<;:INE BO­
$ALTMAYIP DA BA$KA BiR YERE DOKER VEYA 
KABIN lc;:iNDE BIRAKIRSANIZ TEHLIKE YAPA­
CACINI KATiYEN UNUTMAYINIZ. 

FRP i$LEMi MOSTAKil VE KAPALI BIR YERDE 
YAPILMALI; SICAKLIGIN 16 DERECEDEN A$AGI 
OLMAMASINA DiKKAT EDiLMELiDIR. AKSI TAK. 
DIRDE i$1NIZ KURUMAZ. i$!;1LiK VE MALZEME­
NiZ BOYLECE ZiYAN OLUR. 

14. Yap1lan i;;lem muayyen bir zaman sonra kuruya­
caktlr. Kuruduktan iki saat sonra i~in i.istlinde bu­
lunan kag1t band ve lamalar sokulur. Ek yerinde 
hasli olan l(izginin tam usti.ine bir em. eninde boy­
dan boya (V) ;;eklinde kaynak agz• ag1hr. 

(Bu i;;lem yap1hrken tamir i§inde kullanilan Og 
kat Fayb1rglas'm zedelenmeems.ine dikkat edilir.) 

16. Aglian kaynak agzma ROVING doldurulacagmdan 
gene 11-12 nci boli.imlerdeki gibi RESiN hamlan1r 
ve kaynak agzma yerle§tirilmi§ olan ROVING flr­
~a tamponu ile RESiN'Ienerek ve ylizeyden bir 
miktar yliksek olarak ROVING doldurulup kuruma­
ya terk edilir. 

17. i~ kuruduktan sonra tesviye ve boya i§i kalml§tlr. 
Tesviye i§i eye; torpi.i ve kahn z1mpara ile tamam­
lanarak araba boya i§lemine haz1rlanm1~ olur. Boy­
lelikle Faybrrglas tamir i~i neticelenmi~ olur. 
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• • • • •• 
FAYBIRGLAS TAMIRI ICIN LUZUMLU MADDELER 

..) 

A -Cila 
B - Kahp ayutcl 
C -H1zlandJnc1 
D - Sertle~tirici 
E -Celkot 
F -Resin 

G - faybuglas yayg1 
~ -lnce yayg1 
I - Macun 
J - Kurutucu 
K- Asefon 
L - Seloteyp 

• • 
FAVBIRGLAS TAMIR SAHASININ HARARETI 

16 DERECEDEN A!?AGI OLMAMALIDIR 

-::=======--- . 

Favb1rglas fFRP) karose r i tamirat1nd a kulla-nilacak aletl er 


