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5.2 

DiFERANSiYEL 

~AFT MiLi VE MAFSALLAR Di$LiLER VE AKS 

Tan1t1lmas1 : 

Diferansiyel Hypoid bir ayna ve mahruti di§li ile iki 
istavroz di~lisinden mOte~ekkil ve yanyOzOcO tabir edi­

len tiptendir. 

Ayna ve mahruti di~li, aks kovanmm on yOzOne 8 ci­
vata ile baglanan diferansiyel ta§IYICISI «gbbegi» igine 
yerle~tirilmi~tir. Mahruti dil?lisinin yatag1 on yuk ba­
k•mmdan ayna ve mahruti di~lide hem bekle;_: hem de 
temas derinligi bak1mlanndan ayar edilebilmektedir. 

Diferansiyelde IUzumlu olan butun ayarlar ile tamir ame­
liyelerinin diferansiyel kovanlnl otomobilden sokmeden, 

!
lmz gobegi kovana baglayan 8 saplamanm somun-

1 nn1 sokup gobegi d1~an alarak yapmak mumkiindur. 

laglanmas1 : 

1
iferansiyel bilye ve dil?lilerinin yaglanmas1 otoya mon­
il esnasmda kutuya konan yag ile yapli1r. 

k 800 km.lik bak1m ile her 5000 kilometrelik baklmlar­
a oto duz bir yere l(ekilerek diferansiyeldeki yagm 

~eviyesi doldurma ve seviye deligindeki tapa g•kartl­
larak kontrol edilmelidir. Yag seviyesi dG~iik ise (S.A.E. ,0 HYPOID) di~li yag1 ilave ediniz. 

taft ve Mafsal lstavrozlar : 

~aft (Karden Mili) ve mafsal istavrozlar tak1m hatin­
de birlikte glkarli•r ve tak1labilir cinstendir. ~aft boru­
Ju ~ok hassas bir §ekilde balanslandiQI igin yapllacak 
i~ lemlerde balansm bozulmamasma l(Ok dikkat edilme­
lidir. 

$AFT 

SbkUlmesi : ( Resim 1) 

1. Takarken ayn1 hiza durumunu temin igin §aft flanj1 
ile mahruti planjm1 i§aretleyiniz (1). 

2. 4 civatay1 sokup (5-6} ~aft1 §anj1mana dogru 1tm1z. 
3. $aftm arka ucunu bir'lz al?ag1ya indirip geriye ge-

Kerek l?aft1 gamah mil frezelerinden aymmz. 

NOT: $aft1 g1kard1ktan sonra §anj1man kuyrugundan 
biraz yag akabilir. Yol tecrGbesinden sonra seviyeyi 
kontrol edip yag ilave ediniz. 

Tak_1lmas1: 

4. i)anj1man kuyruk kegesini zedelemeden l?aftm fre· 

zeli flanjm1 ( 4) gamah mil frezesine iterek gegiriniz. 
5. ~aftm arka ucunu kaldmp mahruti flanj1 ile §aft 

flanjma (evvelce il?aret edilen gizgiier ayn1 hizaya 
gelmek Gzere) gekerek yana§tlrlnlz ve 4 civata iie 

(5·6). baglay•n1z. 
6. Yol tecrGbesinden sonra ~anj1manm yag seviyesm1 

kontrol ediniz. 

MAFSAL ISTAVROZLARI 

Sokiilmesi : 

1. Mafsahn kar~1hkh kepterini (8) mengene arasma 
veya pres sehpasma yerle;>tiriniz. 

2. Bir taraftan kepi Gzerine segmanm (7) i~ gapmdan 
daha kOt;Gk bir gapta somun koyarak segmam pen· 
seyle .. 1kart1p :;;aft1 pres tezgahmdan ahn1z. 

3. Kar§lsmdaki kepi tornavida ile biraz igeri itip seg­
mam yatagmdan pense ite g1kartm1z. 

4. Kepleri ~aft veya flanjdaki deliklerinden, istavroz 
milini (9) d1:;;anya dogru iterek evvela birini, son­
ra digerini l(lkart•mz. 

5. Mafsalm bilyeli keplerini g•kartmlz (8). 
6. Mafsah evvela ~afttaki deliklere get;:iriniz (9} . 
7. Mafsal bilye keplerini (8) §afttaki deliklere di!?ar­

dan takJniZ (kepler tak1l1rken igne bilyalann dii~· 

memesine dikkat edilmelidir). 
8. Kep segmamm (7} §aft deligindeki yatagma pense 

ile oturtturunuz. 
9. Kar§IStndaki kepin Ozerine segman1 (7) koyunuz. 

Pres veya mengene ile (kep Gzerine segmanm ig 
gapmdan daha kiigGk c;:apta somun koyarak) seg· 
man kanah goruniinceye kadar s1km1z ve segman1 
pense ile yatagma oturtunuz. 

10. Mafsalm di§er uglanm da on veya arka flanjlara 
ayn1 §ekilde takm1z. 

11. Mafsallar tak1id1ktan sonra grasorluklerini tak1p 
Lithium aslih gres ile yaglaym1z (Resim 2) . 
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5.4 

DIFFERANSIYEL - KOVAN VE FRENLERI 
Otodan Sokulmesr 

(Resim 3) 
1. AkOmiilator kablosunu sokiinUz. 
2. Otonun arka taraf.na kriko ile kaldanp ~asenin al­

tana 2 sehba koyunuz ve tekerlekleri sok.Onoz. 

3. El fren kolunu a~ag1ya itip telin ucunu el fren ko­

lunden ayannaz. 
4. Hidrolik boruyu lastik hortum tarafmdan aymnoz. 

Yag akmamas1 ve toz girmemesi igin de uglanno 
t1kaym1Z. 

5. ~afta (KARDAN MILl) mahruti flanjma (Resim 1) 
{2) baglayan 4 C1vatay1 sokiip . mahruti flanjmdan 

ayannoz. 
6. Differansiyel kovanm1 gobegin altandan kriko ile 

kaldanp amartisoriin alt ucu somunlanna (2) soku­
noz ve krikoyu tekrar indirerek kovano al<;;altanoz. 

7. Differansiyel kovanm1 makaslara baglayan «U» bag­
lantalan (3) somunlarana (4) sokiip aft plakalann• 
(5) <;;akart1noz . 

. 8 . Differansiyel kovanan1 komple kaldmp yan taraftan 
makas ile ;;ase arasmdan d1§anya almaz. 

Otoya Takalmas1: 

9. Yukandaki 8 maddelik i~lemi tersinden ba~layarak 
yapmaz. 

10. Hidrolik tesisattaki havaya tahliye ettikten sonra 
tekerlekleri takap otoyu sehpalardan yere indiriniz. 

11 . Aki.imulator kablosunu takm1z. 

ARKA AKS MILl 
Ozel Taklm 
(P 3072) 
(P 30722) 

Soklilmesi : 

1. Aks1n s6kiilecegi taraf1 kriko ile ~aseden kaldmp 
tekerlegi <;;akartan1z. 

2. El frenini gev~etip fren kampanasma aksa tespit 
eden viday1 sokOniiz ve kampanaya <;;1kartan1z. 

3. Aks bilye kapagm1 kovana baglayan 4 civaray1 
(anahtan aks tablasa Ozerindeki delikten gec;:irerek) 
s6k0nuz (Resim 4) (1) . 

4. Aks c;:ektirmesini {P 3072-2) bijon saplamalanna 
somunlan ile baglayap <;;ektirme a!'whg•n• {P 3072) 
sapa dogru vurarak aks1 g•kartm•z (Resim 5). 

Tak1lmast 

5. Aks milini kovana igersine sokunuz, el ile dondu· 
rup mil igindeki frezeler aks di~li frezesi ile kar;;;a· 
laymca iterek tamamen yerine oturtunuz. 

6. 4 civatay1 ( Resim 4) (1) rondelalan ile yerine ko­
yup SlkiOIZ. 

7. Fren kampanas1n1 aks tablasma oturtup tespit vida­
sm• s1km1z. Tekerlegi yerine tak1p otoyu krikodan 
yere indiriniz. 

Resim: 4 

Resim: 5 
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AKS Mlli-BILYELI YATAK VE EMNiYET BILEZiGI 

Ozel Tak1m 
(P 4090-2 ve 6) 

(370) 

Soktilmesi : 

1. (P 4090-6) No'lu adopti:irQ yatak ile ~aft flanj1 ara­
sma yerle~tirip (370) No.' lu taban plakasma oturtu­
nuz, hidrolik pres ile aks milini f rezel i ucundan ba­
sarak bilyeyi <;;1kartln1z. 

Tak1lmasJ 

2. Bilya kapag1 ile (1) bilyay1 (2) milin frezeli tarafm­
dan gegirerek kel(e yatagma oturtunuz. 

3. (P 4090-6) No' lu montaj bilezigi ilee (P 4090-2) 
No'lu adapti:irun yanm aylann1 taban plakasma 
(370) yerle§tirip aks milini bilyas1 ile beraber bu 
ozel tak1mm ic;;erisine oturtunuz ( Resim 6) . 

4. Hidrolik presin pistonu ile aks mili ba~mm arasma 
yayh basmc;; g6stergesini (P 4084) koyarak: 544 Kgr 
(1200 lb) tazyik tatbik ederek bilyeli yatag1 miline 
gec;;iriniz. 

Daha dU~i.ik tazyik ile takllan bilyelerde gerekli me­
safe temin edilemez. 

- Hidrolik pres tezgahmda saatli basmc;: gostergesi 
varsa. yayh basmc;; gostergesi (P 4084) kullanmaya 
IU:zum yok:tur. 

5. Bilyah yatak emniyet bilezigini (3) mile gec;;irini:z. 
Yukanda 3 ve 4. eli maddelerdeki i!iilemlerde kul­
lamlan ozel tak1mlan buradada kullanarak aks mi­
lini bilye emniyet bilezigi ile beraber ozel tak1mm 
ic;;erisine oturtunuz. 

Milin ~apkah tarafmdan pres ile 360 Kgr (800 lb} 
tazyik tatbik ederek emniyet bile:zigini bilyeye te­
mas edinceye kadar oturtunuz. 

AKS MiLi KE<;ESi 

Czel Tak1m 
(P 3072-3) 
(3072) 
(550) 

Soki.ilmesi 

1. ( P 3072-3) yag ke9esi ozel 9ektirmesini (3072) 
No'lu 9ektirmeye vidalaym1z. (P. 3072-3) c;;ektirme­
yi kec;;enin deliginden i<;;eri sokup t1rnaklann1 ke-

c;:enin madeni sagmm arkasma takt1rd1ktan sonra 
<;;ektirme afWiiQinl mil Ozerindek:i sapa dogru vur­
mak sureti ile ke~teyi yuvas1ndan l(lkart1n1z (Re­
sim 7). 

Tak1lmas1 

2. Yeni yag kec;;esini (ke9e dudag1nm a.;:1k k1smm1 dif­
feransiyele bakacak ~ekilde) kovandaki yatagma 
yerle;;;tirip (550) ozel ker<e z1mbasmm tepesine c;;e­
kicle vurarak 91kartm1z. 

Resim: 6 

Resim : 7 
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5.6 

DiFFERANSiYEL GOBEGI 

Sokulmesi 

1. Otonun arka tarafmt kriko ile liaseden kaldtrtp ar­
ka tekerlek\eri yerden kesiniz ve tekerlekler ile ar­
ka aks millerini 91kartimz. 

2. ~aftt mahruti flanjmdan aytrtntz. 
3. Differansiyel gobegini kovana baglayan 8 somunu 

s6k0nuz ve aradan yag bolialmcaya kadar bekle­

yiniz. 
4. Gi:ibegi i:ine gekerek kovandan aytrtntz. 

5. Differansiyel gi:ibegi ile kovanm birbirine temas eden 
yuzlerini temizleyip yeni contayt kovandaki sapla­
malardan ge9irerek yerlelitiriniz. 

6. Giibegi kovandaki yerine oturtup 8 adet somunu 
stktntz. 

7. Kovandaki yag seviye tapasmdan S.A.E. 90 HYPOID 
di;;li yag1 ile doldurunuz. 

8. ~aftt mahruti flanjtna baglaytntz. 

DiFFERANSiYEL GOBEGiNIN TAMiRi VE AYARI 

NOT : Yeni bir ayna mahruti dil?lileri veya bilyah ya­
taklan taktlacagt zaman bilyeler ile konik zarflan komp­
le olarak degi~tirmek laztmdtr. 
Bilyeler ile konik zarflann ayn1 markadan olmasma 
dikkat ediniz (TIMKEN, SKF) gibi. 

Ozel Takimlar 

p 4077-A Adaptor 

p 4079 Bilya ayar somunu anahtan 
p 4097 Mahruti flanj tutucusu 

p 4015 Mahruti bilyeler 9ektirmesi 

p 4000-28 Bilezik 2 par(:ali 

p 4000-27 A Adaptor 

p 4080 Tampon 

p 4013-3 Konik zarf t;ektirmesi 
p 4075- 4. Muvakkat mahruti mili 

CP 4030 Kantar 
p 4030-1 Kantar adaptorii 
p 4075 Derinlik mastan 
p 4009 Kep yaytlmasr 61~tme sehpast 
p 4008 Komperator (Bekle;;) 



Gobek 19 Mil 

2 Kovan 20 Pul 
3 Tapa 21 D i~li 

4 Tapa 22 Somun 

5 Con• 23 Somun 
6 Civata 24 Flan9 
7 Ke9e 25 Muhafaza 

8 Somun 26 Ke9e 
9 Yatak 27 Rulman 

10 Rulman 28 Yatak 
11 Civata 29 Kutu 

Civata 30 Rondela 

12 Bilezik 31 Civata 
13 Ak5 22 Emniyet 5891 
14 K8pak Emniyet 5891 
15 Rulman 33 Civata 

16 Pul 34 $im 
17 Di~li 
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. Oag1tJimasr 

1. Differansiyel gob~gini { P 4077 A) tizel adapti:.irii 
kullanarak tamir sehpas•na bagtaym•z (Resim 9). 

2. Ayna di~li yan bilyeli yataklan keplerinin ( 1) uze­
rindeki kar§ila§tlrma i§aretlerini (2) kontrol ediniz. 
~ayet i~aret yoksa sokmeden evvel kendiniz i§aret 
ettikten sonra ayar somunlanmn (3) emniyet sac;;­
lan ( Resim 8) (32) ve vidalannl sokup <;:ikartmiZ. 

3. Kep civatalann• (4) gev§etiniz ve (P 4097) ozel 
anahtan ile ayar somunlann1 (3) gev;;etiniz. Kep 
civatalann1 c;;•kartm•z ve yatak keplerini dikkatle 
kaldmp dl§an alin1z. 

4. Ayna di~liyi komple d•:;;an alin1z, bilyelerin konik 
zarflar, ile kepleri (e§ olarak) birbirinden aynlma­

yacak §Bkilde muhafaza ediniz. 

5. Mahruti di§li milinin ucundaki flanj1 mile baglayan 
somun, emniyet bak1mmdan z1mba ile §l§irilmi§tir. 
Evvela z•mba lie tutup somunu lokma anahtan ile 
soktlikten sonra flanj1 <;:1kartm1z. 

Mahruti milini dip bilyeli yatak (1) ve yataklann 
on yukunu tayin eden ara borusu (2) ile beraber 
gobekten c;;•kart1n1z (Resim 10) . 

6. Mahruti di~li milinin evvela kec;;esini (1) veya on 
bilya ve zarf1 {2} ile kec;;eyi (P 4015} ozel tak1m 
ile <;:ikartmiZ. Sonra .dip bilye zarfml (3} ozel ta­

ki ml kutunun on tarafmdan sokarak c;;•kart•n•z (Re­
sim 11}. 

7. Mahruti di§li mili uzerindeki boruyiJ <;:1kart1p at1n1z. 
(P 400-28} ozel tak1m1 dip bilya yatagmm alt1na 
gec;;irip mesnet plakas1 ic;;erisine oturtunuz ve ta­
k•m halinde pres pistonunun altma koyunuz. Bil­
yenin serbest d6nduguni.i kontrol imikten sonra 
mahruti milinin ve taraf1ndan pres ile basarak bil­
yeyi mahruti milden aymn1z. 

8. Ayna di§liyi istavroz kutusuna baglayan 6 adet ken­
dinden emniyetli civatalan sokunuz (Resim 12) 
(1} . 

Ayna di~linin duz alan k1smmm altm1 agac;; takoz 
ile uygun bir §ekilde beslemek sureti i!e ayna di§­
liyi istavroz kutusundan pres ile aymn1z. 

Not : lstavroz kutusu ile pres arasma (P 4080) ozel 
tamponu koymay1 unutmaym1z. 

5.9 

Resim: 9 

Resim 10 

Resim: 11 
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9. lstavroz milini {1) kutuya tespit eden pimi {2) 
z1mba ile <rlkartlp mili diger uc;:tan iterek kutudan 
aymn1z (Resim 13). 

10. istavroz di~lilerini (3) kutu is:inde 90 derece c;e­

virip kutunun yan deliklerinden pullan ( 4) ile be­

raber d1~an ahn1z. Aks di~l il eri ile (5) destek pul­
lannl da (6) ayn1 yerden dJ§anya ahn1z. 

11. lstavroz kutusu (7) yan bilyalan (8) altma 
(P 4000-27) ozel adaptoru gec;:irip pres ile evvela 
birini sonra digerini kutudan aymmz. 

12. Sokiilen biitiin pan;alan temizleyiniz herb;.-ini mua­
yene ettikten sonra hatall olanlan yenileri ile de­
gi§tiriniz. 

Toplanmast 

Differansiyel gobegi toplamrken 4 tiirlii ayar yaptl­
masl laz1md1r. 

a) Mahruti di~li mili yatak §iminin dogru sec;:ilmesi 

b) Mahruti di§li mili yataklarmm on yukleme ayan 

c) Ayna ve mahruti di~lileri arasmdaki bo;1luk (bek­
le§) ayan 

c;:) lstavroz kutusu yatal<lannm yukleme ayan . 

1. Aks di§lilerinin destek pullanm yaglay1p di§lilere 
gec;:iriniz ve kutu ic;:erisindeki yerlerine yerle§tiriniz. 
lstavroz di§lilerini konik pullan ile beraber yaglay•p 
kutunun yan deliklerinden sokunuz, iki aks di~li ara­
Sina koyup di;~lileri c;:evirerek mil delikleri hizasma 
getiriniz-. 

Konik pullann kaymaml§ olmasma dikkat ediniz. 

2. Mili kutudaki emniyet pimi deligi tarafmdan iterek 
istavroz di§lilerinin merkezinden gec;:irip emniyet pi­
mi deligi ile mil Ozerindeki delik ayn1 hizaya gelin­
ceye kadar itiniz (Resim 14). Emniyet pimini ev­
vela konik clan uca girecek ;~ekilde kutuya takm•z. 
Pimi sonuna kadar c;:akm1z ve c;:Jkmamasl ic;:in de 
kutudaki deligin etrafmt hafif bir §ekilde c;:ekic;:le­
yerek ;~i§iriniz. 

3. Ayn1 di§li ile kutu temas sat1hlann1 kontrol ediniz 
eger c;:apak varsa hafifc;:e ta§la tesviye ediniz. Ayna 
dii;:liyi kutuya oturtup 3 tane uzun civatay1 klavuz 
maksad1 ile vidalaym1z. 

Resim: 12 

L ..••.• , 

Resim: 13 
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4. Pres sehpasJ Ozerine aga9 takoz: koyup ayna di§li­
nin di<;:li tartdm, bu takozlar uzerine oturtunuz. Kutu 
ile pres pistonu arasma (P 4080) ozel tampon ko­
yup tazyikle kutuyu di;;liye ge~iriniz . (Resim 12) 

S. lstavroz kutusu ile ayna di§li pres sehpasmda iKen 
gene (P 4080) ozel tamponu kullanarak kutu yan 

bilyalannr takm1z. 

6. Kilavuz · igin tak1lan 3 adet civatay1 ylkartJp 6 adet 
kendinden emniyetli civatalan deliklerine gegirip 
SlklniZ. 

7. Mahruti di~li mili dip bilya yatagmm konik zarf1m 
(P 4013-3) ozel tak1mm govdesine taktp Differan­
siyel gobeginin arka bogaz1ndan igeri sokunuz. 
bn bilyeli yatak konik zarftnJ ayn1 ozel taktmJ dJ­
§anya 91kan miline ge<;:iriniz. Adaptoru konik zarfa 
oturttuktan sonra milin ucundaki kelebek somunu 
s1karak zartlan kutudaki yerlerine tamamen yerlel?­
tiriniz ve ozel tak1m1 g1kartm1Z. 
Yukandaki 7 maddelik i~lem yapildJktan sonra dif­
feransiyel ayar edilmeye haz1r demektir. Differansi­
yel sessiz <;:ali"masJ bundan sonra izah edilecek olan 
ayarlann s1rasiyle dikkatli ve itinal1 bir ~ekilde ya­
pilmasma bagltdtr. 
Yapilacak ayardan alinacak teminat da ozel takJm­
lann kullanilmas1 ile ilgilidir. 

8. Ayna ve mahruti di~lileri arasmdaki temas derinli­
gini temin etmek igin evvela mahruti di~li milinin 
dip bilyeli yatak ;~imini ge<;:iriniz. 

a) Mahruti di~li mili dip bilyah yatagm1 (P 4075-4) 
ozel muvakkat mile ge<;:irip gobek kutusuna ig ta­
rafmdan yerle;;tiriniz ( Resim 15) . 

b) Mahruti di§li mili on bilyeli yatagm1 muvakkat mile 
gegiriniz. Ucuna mahruti flanj1n1 takt1ktan sonra ev­
velce g1kanlan eski somunu tak1p s1km1z. 

c) Mahruti di;;li milinin flanjm1 (P 4028) ozel anahtar 
ile tutup bir taraftan mili ileri geri sallarken diger 
taraftan flanj somununu tedricen s1km1z. 
Mili ileri geri sallamaktan maksat yatak masurala­
nnm iyi bir ~ekilde oturmasm1 temin it;:indir, yatak­
lardaki tutukluk sabit bir hal almcaya kadar mili sal­
layarak somunu s1kmaya devam ediniz. Sabit tu­
tukluk elde edi)dikten sonra (CP 4030 ve P 4030-1) 
6zel kantan rrlahruti flanjma bag laym1z. Kantann 
kolunu yatay vaziyete getirip 9-11 lb inc (0.104-
0.127 Kgm) tork elde edilinceye kadar somunu sJ­
kmJz. $ayet elde edilen tork yukandaki degerden 
fazla ise (yani s1k1 ise flanj somununu gev;;etiniz 
ve gerekli on yi.ikten temin edilinceye kadar somu­
nu tekrar s1km1z (Resim 16). 

5. 11 
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d) Mahruti di~linin ayna di§li ile olan temas derinli­

gini kontrol ediniz. Gerekli di§li temasmr temin ic.in 
mahruti di~li mili dip yatak gobegi ile di~linin on­
yi.izu arasma uygun kahnhkta bir §im koymak su­
reti ile mahruti di!?linin merkezine nazaran ic;:eri 
veya dr~an hareket etirilmesi gerekir. Gereken di;;li 
temas derinligini temin maksadr ile kuljanllacak §ii­
min kallnhgmr tesbit edebilmek icin (P 4075) ozel 
derinlik mastann (P 4075-3) adapt5ru ile kullammz 
(Resim 17). 
Derinlik mastarmrn komperatoriinu (P 4075) alt 
yOzeyindeki diigmeyi kaydrrarak s1f1ra getiriniz. 
Mahruti di;;li muvakkat mili yilzey ile temas eden 
mastar yiizlerinin pilriizsiiz temiz olmasma dikkat 
edilmelidir. 

e) lstavroz kutusu yataklannm oturdugu yerleri temiz­
leyiniz. Derinlik mastan komperatoruniin planceri­
ni muvakkat milin i.ist yiizeyine temas edecek ;;;e­
kilde yerle;;tiriniz. Komperatorde minimum bir de­
ger okunabilmesi i~;in mastan el ile hafif~;e ileri geri 
oynatmrz (Resim 18). 

f) Mahruti di;;li dip yOzeyi ile yatak gobegi arasrna 
konacak ;;imin kalrnhg1m tesbit ederken. kompre­
ratorde okunan degere 0.100 inc (2.54 mm) illlve 
ediniz. 
Baz1 mahruti di§li Ozerinde bir rakam gorebilirsiniz, 
vurulan rakam (..;..) i;;aretli ise bu rakamr kompe­
ratorde okunan degere ililve {-) i;;aretli ise 91kar­
tmrz. 

Omek: 

Komperatorde okunan 0.039 inc (0.991 mm) 
0.100 inc (2.540 mm) 

0.139 inc 

Mahruti di;;li iizerine vurulan rakam 
(-2) ise- 0.002 inc 

0.137 inc 

(3.531 mm) 

(0.051 mm) 
{3.480 mm) 

Yukandaki ornege gore tesbit edilen ;;imin kalmhgl 
0.37 inc (3.480 mm)'dir. 

Yedek parga olarak temini mUmkun olan ;;imlerin ye­
dek parc;:a numaralan ile kalmhklannr gosteren cetvel 
a;;ag1dad1r. 

Resim: 17 

Resim: 18 



YEDEK PARt;A NO. KALINLIK 

105 E - 4572 A 0.1304 to 0 .1308 inc (3.312 to 3.322 mm ) 

105 E-4671 B 0.1314to 0.1318 inc (3.337 to 3.348 mm) 

105 E - 4672 C 0.1324 to 0.132.8 inc (3.363 to 3.373 mm) 

105 E-4672 D 0.1334 to 0.1338 inc (3.388 to 3.398 mm) 

105 E- 4672 E 0.1344 to 0.1348 inc (3.414to 3.424 mm) 

105 E-4672 F 0.1354 to 0.1358 inc (3.439 to 3.449 mm) 

105E-4672G 0.1365 to 0.1368 inc (3.465 to 3.474 mm) 

105 E-4672 H 0.1374 to 0.1 378 inc (3.490to 3.500 mm) 

105 E-4672J 0.1384 to 0.1388 inc (3.515 to 3 .525 mm) 

105 E -4672 K 0.1394 to 0.1398 inc (3.541 to 3.551 mm) 

105 E-4672 L 0.1404 to 0 .1408 inc (3.566 to 3.576 mm) 

105 E-4672 M 0.1414 to 0.1418 inc (3.595 to 3.600 mm) 

105 E - 4672 N 0.1424 to 0.1428 inc (3.605 to 3.627 mm) 

g) (P 4075) derinlik mastan ile (P 4075-3) adaptoru ve 
(P 4075-4) ayna mahruti di~li muvakkat milini c;;tkar­
tmr<:. 

9 . Tesbit edilen kalmhktaki ~imi i9 9apmm konik kts­
mmt mahruti di~linin yuzeyine gelecek ~ekilde gec;;i­
riniz. 

a) Dip bilyah yatag1 da mile gec;;irdikten sonra (P 4000-
28) iizel taktma yerle;;tirip pres ile bilyeyi di~li yi.i­
zeyine tamamen oturtunuz (Resim 19) . 

b) Mahruti di~li mili yataklannm On Yukleme Ayan: 

10. Mahruti &;;li mili on bilyah yatai;pm konik zarf1 ic;;e­
ris ine oturtunuz. Kec;;eyi dudak ktsmt bilya tarafma 
gelecek §ekilde yuvastna koyunuz (P 4013) ozel takt­
mt differansiyel gobeginin ic;; tarafmdan sokunuz on 
bogazdan dt§an «;;tkan mile (P 4013-3) adaptorii duz 
k1sm1 kec;;eye gelecek §ekilde taktp kelebek somunu 
stkarak kec;;eyi yuvasma oturtunuz. 

11 . Kec;;eyi hafifc;;e yagladtktan sonra mahruti di~li miline 
yeni bir on yuk ara borusunu gec;;irip differansiyel go­
beginin ig tarafindan sokunuz ve konik zarfma otur­
tunuz. 

Flanj ile yeni bir somun taktp somunu hafif bir ge­
zinti pay1 temin edinceye kadar stk1n1z (Resim 20) . 

5.13 
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Resim : 20 



5.14 

12. (CP 4030 ve P 4030-1) on yuk l<antannt flanja ·bag­
laym•z kolu yatay vaziyetine getirip kec;:e s•k•hgmt 
kontrol ediniz. Keye stk•hgt normal olarak 5 lb inc 
(0.06 Kgm.)dir. 

Montaj esnas•nda hakiki torku temin i9in ke9e s•ktl•gt 
olan 5 lb inc (0.06 Kgm)'yi 9-11 Binaenaleyh Hanj 
somununu 14-16 lb inc (0.162-0.185 Kgm)'lik bir tork 
temin edilinceye kadar (Resim 16) stkmtz. 

13. Eger gereginden fazla s•ktmtz ise mahruti di:;;ti mili 
uzerindeki on yuku temin eden ara boru ezilmi~ ola­
cag•ndan yenisi ile degi:;>tirip gerekli torku elde etmek 
it;in madde 12'deki i:;>lemi tekrarlaymtz. 

14. Gereken yatak on yi.ikii elde edildikten sonra flanj so­
munu gev!?ememesi ic;:in somun ile mahruti di~lisi mili 
ucuna bir ztmba vurunuz. 

c) Ayna ve mahruti di!?literi arastnda bo!i;>Iuk (Bekle;~) 

ayan 

d) Differansiyel yataklanmn on yiikleme ayan. 
Ayna ile mahruti di!i;>li arasmda uygun bir di!?li temas• 

elde edilmesine bekle~ ile kutu yan bilya yataklan on 
yuk aylanmn onemli hirer rolii vardtr. 

15. Kenik zarflan kutu yan bilyalanna gec;:irip komple ola­
rak differansiyel gobegindeki yerine oturtunuz. 

16. Yatak keplerinin iizerindeki i!i;Oaretlere gore (Resim 19} 
yerlerine oturtup civatalan normal bir ;~ekilde s1kmtz. 
Delikli ayar somunlannt yerlerine vidalaymtz. Somun­
lan (P 4079) ozel anahtar ile bekle:;; temin edinceye 
kadar s1karken diger taraftan da ayna di!i;>liyi dondu­
ri.ini.iz. 

17. (P 4009) kep yaytlma olc;:ek sehpasmm bir ucunu is­
tavroz di~li tarafmdaki kepin emniyet sac;:t saplama­
sma baglaym1z ( Resim 21) 

Diger ucunda bulunan komperatoriin plancerin ters 
vaziyette kep iizerine taktlan emniyet sacma (kom­
perator ibresi yanm tur yapmcaya kadar) temas et­
tiriniz. 

18. (P 4008) bekle~ komperator sehpasmt differansiyel 
gobegindeki uygun bir delige baglaym•z. Komperator 
plancerini ayna diii;linin uc;: tarafmt 90 derece diklikte 
temas ettirip kadran uzerindeki s1f1r ibrenin ucuna ge­
linceye kadar kadran1 c;:eviriniz ( Resim 21). 

Resi: '16 

Resim: 19 

Resim: 21 



19. iki di~li arasmda 0.001-0.002 inc (0.025-0.050 mm} 
bir bo~luk (bekle~) elde ediHnceye kadar ayna 
di~li tarafrndaki ayar somununu (P 4079} ozel anah­

tar ile srkmrz. (Bo~luk ayna di§liyi el ile ~evresi 

yonunde ileri geri oynatarak komperatorde gorOIOr) 
Gereken bo§luk temin edildikten sonra kompe­
ratoru mil uzerinde <;evirerek di~liden uzakla~tmmz. 

20. lstavroz di§lileri tarafmdaki delikli ayar somununu 
srkarak 0.005-0.0.007 inc ((0.127-0.178 mm}'lik 
kep yaydmasm1 temin ediniz. Ayar somunun ayna 
di~liyi dondurmeyi ihmal etmeyiniz. 

21. Bekle§ komperatorOnO ayna di;;liye temas ettmp 
srflra· ayarlaymrz. Mahruti di~liyi sabit tutarak ayna 
di~liyi Qevresi yonunde ileri geri oynatrnrz. Kompe­
ratorOn gosterdigi minimum ve maksimum degerleri 
okuyunuz. Gereken nihai bekle~ 0.005-0.007 inc 
(0.127-0.178 mm) arasmda olmasr lazrmdrr. 

$ayet bekle§ bu smrrlar dq;;mda ise (kep yayrl­
masrna halel getirmeden} bir tarafm ayar somu­
nun gev§etip diger tarafrn ayar somununu aynr 
miktarda srkmak sureti ile ayar ediniz. Bu ayar ya­
prlirken son srkilan somun ayna di§ili tarafrndaki 
somun olmasma dikkat edilmelidir) . 

22. Sol ve sag ayar somunlannrn emniyet saQiannr 
yerlerine koyup civatalannr 15 lb Ft 21 (Kgm) 
tork ile kep civatalannda 45-50 lb Ft (6. 1-6.9 Kgm 
tork ile srkmrz). 

23. Ayna mahruti di~lileri arasmdaki temasr kontrol 
ediniz. Ayna di§ilinin di;;lerine ince bir kat sulyen 
sOrOnOz, yOk tatbiki i9inde iki tarafma da aks mil­
lerini geyirip mahruti di~liyi her iki yone de Qevi­
rerek di:?linin iki yOzOndeki izleri kontrol ediniz. 

Mahrut di~leri yataklan on yOklemesi ile ayna di§li 
bekle:? ayan dogru yaprlmi:? ise di~li temas izinin 
(Resim 22)'de giiruldOgO gibi olmasr laz1mdrr. 

24. Yeni bir contayr differansiyel kovanrna takrnrz. Dif­
feransiyel gi:ibegini yerine oturtup yeni kendinden 
emniyetli somunlan ile srkrnrz. 

5.15 

Resim: 22 
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- Fena Bir Di~ Dibi Temas1 -
lzlerin, di~lerin merkezinden dibe dogru kaym1~ oldugu 
goriilmektedir. 

- Tashih $ekli -

Mahruti di~li miline daha ince bir ~im koya;ak mahruti 
di~liyi ayna di:;;liden uzakla~tlrlnlz. Bekle:;; ve differan­
siyel yataklan on yiik ayarlann1 tekrar yapm1z (Re· 

sim 23) . 

- Fena Sir Di:;; Kenar Temast -

lzlerin di:;;lerin merkezinden kenar tarafma dogru kay­
d,I{P goriilmektedir. 

- Tashih $ekli -

Mahruti di§li miline daha kalln bir ~im koyarak mahruti 
di:;;liyi ayna di:;;liye yakla:;;t~r~mz . 

_ Bekle:;; ve diferansiyel yataklan on yiik ayann1 tekrar 
yapm1z (Resim 24) . 

- Fena Bir Di:;; Ucu Temas1 -
lzlerin di;; vcuna dogru kayd1g1 gorulmektedir. 

- Tashih ;:>ekli -

Ayna di:;;li tarafmdaki delikli ayar somununu gev:;;etiniz 
ve ayn1 miktarda diger taraftaki somunu s1karak ayna 
di§liyi mahruti di§liden uzakla:;;t1rtn1z. Bekle§ ayanm 
gereken sm1r i~tinde tutabilmesi igin mahruti di:;;li miline 
daha kalm bir §im takllmas1 icap eder (Resim 25) . 

- Fena Bir Topuk Ucu Temast -

izlerin, di:;;lerde topuk ucuna dogru kayd1g1 g6rulmek­
tedir. 

~ Tashih $ekli -

Differansiyel tarafmdaki ayar, somununu gev:;;etiniz ve 
aynt miktarda diger taraftaki somunu Stkarak ayna di:;;­
liyi mahruti dijliye yakla§tlrlnlz. 

Bekle§ ve yatak on yuk ayann1 tekrar kontrol ediniz. 
Bekle§ durumu belirten smtrdan a§ag1ya dii§tOgii tak 
dirde mahruti di~li miline daha ince bir §irn takm1z ve 
yeni bir ara borusu takmak suretiyle mahruti di§li on 
yukunii yeniden ayar ediniz (Resim 26). 



TEKNiK OZELLiKLERi VE TAMIR ou;OLERi 

Oran1 

Ayna di~lide di~ adedi 
Mahruti di~lide di~ adedi 
Mahruti ile ayna di~li arasmdaki bo~luk (Bekle§) 

Mahruti di§li 6nyiiki.i (Ke9esiz) 
Kutu yan bilya yiikii (Yay1lma) 
lstovroz di§lisi pulu kalonhg1 
lstovroz di§lisi ic;: c;:ap1 

S1kma K1ymetleri (Turques) 

Ayna di;;liyi kutuya baglayan somunlar 
Gobegi kovana baglayan somunlar 
Ayar somunu emniyet sac;1 civatas1 
Yan bilyelerin kep civatalan 
Aks-bilye kapak civatalan 
~aft flanjm1 mahruti flanja baglayan civatalan 
Differansiyel yag doldurma tapas1 
Aks bilyalan gec;irme tazyiki (min .) 
Aks bilyalan emniyet bilezigi tazyiki (minimum) 

Yaglama: 

Yagm 6zelligi 
Kapasitesi 

~aft Matsallan 

4.125 : 1 4.444 : 1 
33 34 
8 9 

0.127-0.178 mm (0.005-0.007 inc) 
0.104-0.177 Kgm (9-11 1b inc) 
0.127-0.178 mm (0.005-0.007 inc) 
0.762-0.813 mm (0.030-0.032 inc) 
15.953-15.979 mm ( .0.628 0.629 inc) 

4.148-4.839 Kgm (30-35 1 b ft) 
2.074-2.489 Kgm (15-18 1b ft) 
1.659-2.074 Kgm (12-15 1b ft) 
6.221-6.931 Kgm (45-50 1b ft) 
2.074-2.489 Kgm (15-18 1b ft) 
2.074-2.489 Kgm (15-18 1b ft) 
3.046-4.148 Kgm (25-30 1 b ft) 
544 Kg (1.200 1b) 
680 Kg (1 .500 1b) 

S.A.E. 90 HYPOID di;;li yag1 

1.13 Litre (2imp.pints) 

Molbdenum Disulphide 
Lithium hase 

Grease 

5.17 
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Mahruti Di§>li Mili Yatak ~imleri : 

105 E- 4672 A .. . 0.1304 ila 0.1308 inc (3.312 ilii 3.322 mm) 
105 E- 4672 B ... 0.1314 ila 0.1318 inc (3.337 ila 3.348 mm) 
105 E- 4672 C 0.1324 ila 0.1328 inc (3.363 ila 3.373 mm) 
105 E- 4672 D ... 0.1334 ila 0.1338 inc (3.388 ila 3.398 mm) 
105 E- 4672 E ... ... -·· 0.1344 ila 0.1348 inc (3.414 ila 3.424 mm) 
105 E- 4672 F ... ... ... 0.1354 ila 0.1358 inc (3.439 ilii 3.449 mm) 
105 E- 4672 G . .. ... ... 0.1364 ila 0.1368 inc {3.465 ila 3.474 mm) 
105 E - 4672 H ... ·· - -· - 0.1374 ila 0.1378 inc (3.490 ila 3.500 mm) 
105 E- 4672 J ... ··- 0.1384 ila 0.1388 inc (3.515 ila 3.525 mm) 
105 E- 4672 K ... ... ... 0.1394 ila 0.1399 inc (3.541 ila 3.551 mm) 
105 E- 4672 L . . . ... ... 0.1404 ila 0.1408 inc (3.566 ila 3.576 mm) 
1 05 E - 4672 M ... ... .. . 0.1414 ilii 0.1418 inc (3.595 ila 3.360 mm) 
105 E-4672 N ... .. . ... 0.1424 ilil 0.1428 inc (3.605 ilii 3.627 mm) 
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